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Zusammenfassung 



Patentanw^lte 
K K. Jackisch-Kohl u. K. H. Kohl 

Stuttoarter Str. 115 - 70469 Stuttoart 



r 



1 . 



2.1 



Dichtring 



Der Dichtring hat einen an einem ersten Maschinenteil gehal- 
tenen Befestigungsteil mit einem Dichtteil, der bei montiertem 
. Dichtring an einem zweiten Maschinenteil dichtend anliegt. 



G 



2.2 



2.3 



Um den Dichtring so auszubilden, daB er bei konstruktiv einfa 
cher Ausbildung. einfach montiert werden kann, sind der Befe- 
stigungsteil und der Dichtteil Teil einer Ringscheibe, die ohne 
Zwischenschaltung eines Trag/Stutzkorpers am Maschinenteil 
befestigbar ist. Da ein Trag/Stutzkorper nicht vorhanden ist, 
wird die Ringscheibe unmittelbar am Maschinenteil gehalten. 
Er kann einfach und kostengunstig ohne Vulkanisiereinrichtun- 
gen und ohne aufwendige Nacharbeiten hergestellt werden. 



Der Dichtring eignet sich insbesondere fur Radialwellendicht- 
ringe, Kolben- oder Stangendichtringe. 
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1 . 



Dichtring, insbesondere Radialwellendichtring, Kolben- Oder 
Stangendichtring, mit mindestens einem an einem ersten, vor- 
zugsweise ruhenden Maschinenteil gehaltenen Befestigungsteil 
und mindestens einem Dichtteil, der bei montiertem Dichtring ' 
an einem zweiten, vorzugsweise bewegbaren Maschinenteil 
dichtend anliegt, " - , 

• * * ■ 

dadurch gekennzeichnet, daB der Befestigungsteil (6) und der 
Dichtteil (8) Teil einer Ringscheibe (2) sind, die ohne Zwi- 
schenschaltung eines Trag/Stutzkorpers am Maschinenteil (5, 
9) befestigbar ist. 



c 




2. 



3: 



Dichtring nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Ringscheibe (2) uber eine 
Bindeschicht (3), vorzugsweise eine Klebeschicht, mit dem ru 

henden Oder bewegbaren Maschinenteil (5, 9) verbunden ist. 

• ' * . y 

> 

Dichtring nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Bindeschicht (3) eine Klebe- 

folie ist. . ' 



4. 



Dichtring nach einem der Anspruche. 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, da6 die Bindeschicht (3) ringfdrrnig 

ausgebildet ist. 



Dichtring nach einem der Anspruche 1: bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Befestigungsteil (6) den radi- 
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6, 



al au'Seren Ringabschnitt der Ringscheibe (2) bildet. 



Dichtring nach einem der Anspruche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB.der Dichtteil (8) den radial inne 

4 " 

ren Ringabschnitt der Ringscheibe (2) bildet. 



7. 



Dichtring nach einem der Anspruche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Bindeschicht (3) vom ra 
dial auBeren Rand (35) des Befestigungsteils (6) aus bis etwa 
in halbe radiale Breite der Ringscheibe (2) erstreckt. 



8. 



Dichtring nach einem der Anspruche 2 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB zum Schutz der Bindeschicht (3) 

ein Schutzteil (32) vorgesehen ist. 



9. v Dichtring nach Anspruch 8,. . 

dadurch gekennzeichnet, daB das Schutzteil (32) eine Schutz 
• folie ist, die auf .der Bindeschicht (3) befestigt, vorzugsweise 
aufgeklebt ist. 



10. Dichtring nach Anspruch 8 oder 9, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Schutzteil (32g) mindestens 

' - ■ 

eine Abziehlasche (33) aufweist. . 



1 1 . Dichtring nach einem der Anspruche 2 bis 10; 

dadurch gekennzeichnet, daB der Befestigungsteil (6) der- 
Ringscheibe (2) auf beiden Seiten mindestens eine Binde- 
schicht (3, 18) aufweist. 



12 



Dichtring nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Bindeschichten (3, 
18) gleich ausgebiidet sind. 
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13. Dichtring nach einem der Anspruche 1 bis 12, 

• dadurch gekennzeichnet, daB am Befestigungsteil (6) der Ring 
scheibe (2) ein Abdichtteil (19) befestigt ist. 

\ 

14. Dichtring nach Anspruch 1 3, 1 

dadurch gekennzeichnet, daB das Abdichtteil (19) durch eine 
Ringscheibe gebildet ist. 

15. Dichtring nach Anspruch 13 Oder 14, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Abdichtteil (19) uber eine 
Bindeschicht (18), vorzugsweise eine Klebeschicht, am Befe- 
stigungsteil (3b) gehalteh ist. 

p 

16. N Dichtring nach einem der Anspruche 13 bis 15, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Abdichtteil (19) aus Vlies - 
besteht. ' ' 

17. Dichtring nach einem der Anspruche 13 bis 16, 

■ 

dadurch gekennzeichnet, daB das Abdichtteil (19) groBere ra- 

■ 

diale Breite und/oder Dicke hat als die Bindeschicht (18). 

18. Dichtring nach einem der Anspruche 13 bis 1 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB die lichte Weite der'Ringoffnung 
des Abdichtteiles (1 9) geringfiigig groBer ist als der Durchmes- 
ser des abzudichtenden Maschinenteiles (9). 

4 

19. Dichtring nach einem der Anspruche 13 bis 17, 

dadurch gekennzeichnet, daB die lichte Weite der Ringoffnung 
des Abdichtteiles (2h') kleiner ist als der Durchmesser des ab- 
zudichtenden. Maschinenteils (9). 

* 

20. Dichtring nach einem der Anspruche 1 bis 19, ' 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ringscheibe (2) mindestens 
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r 

eine umlaufende Sicke (25) aufweist, der ein umlaufender Vor- 
sprung (23) in einer AnschluBwand (7) des Maschinenteiles (5) 
zugeordnet ist. 

. 

21. Dichtring nach einem der Anspruche 1 bis 20, • 

dadurch gekennzeichnet, daB die Ringscheibe (2) mit einem 
Montagewerkzeug (12) am Maschinenteil (5) befestigbar ist. 

22. Dichtring nach Anspruch 21 , 

dadurch gekennzeichnet, daB das Werkzeug (12) zum Auf- 
schmelzen der Bindeschicht (3) beheizbar ist. 

23. Dichtring nach Anspruch 21 Oder 22, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Ringscheibe (2) am Werk-. 
zeug (12) unter Saugkraft gehalten ist. 

i F 
■ * 

24. Dichtring nach einem der Anspruche 21 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Ringscheibe (2) in einer 
stirnseitigen Vertiefung (21) des Werkzeuges (1 2c) angeordnet 

ist. 

* * ■ * * 

■ 

25. Dichtring nach'einem der Anspruche 1 bis 24, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Dichtteil (8) mindestens eine 
Ruckfordereinrichtung (11) fur das abzudichtende Medium auf- 

• weist. ■ ' 

26. Dichtring nach einem der Anspruche 1 bis 25, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Ringscheibe (2) aus Poly- 
fluorcarbon, wie Polytetrafluorethylen, elastomermodifiziertem 
Polytetrafluorethylen, Elastomer Oder dergleichen, besteht. 

27. Dichtring nach Anspruch .26, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Ringscheibe (2) zumindest an 
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Dichtrinq 

« 

Die Erfindung betrifft einen Dichtring, insbesondere einen Radialwel- 
lendichtring, Kolben- oder Stangendichtring, nach dem Oberbegriff 
des Anspruches 1 . 



Es sind Radialwellendichtringe bekannt, die einen napfformigen 
Ringkorper aufweisen, der zumindest an seiner auBeren Mantelflache 
wenigstens teilweise mit einer aus elastischem Material bestehenden 
Ummantelung ve.rsehen ist. Sie bildet einen statischen Dichtteil, der 
in der Einbauiage dichtend an der Wandung des Einbauraumes an- 
liegt. Der dynamische Dichtteil wird durch eine Ringscheibe aus Poly- 
tetrafluorethylen gebildet, die am Stutzkorper befestigt werden muB. 
Der Dichtring ist aufwendig im Aufbau und teuer in der Herstellung. 
Damit eine einwandfreie statische Abdichtung erreicht wird, muB die 
Wandung des Einbauraumes sehr genau bearbeitet werden. 

» . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Dichtring dieser Art 
so auszubilden, daB er bei konstruktiv einfacher Ausbildung einfach 
montiert werden kann. 



Diese Aufgabe wird bei einem Dichtring der gattungsbildenden Art 
erfindungsgemaB mit. den kennzeichnenden Merkmalen des Anspru- 
ches 1 gelost. 



Der erfindungsgemaBe Dichtring wird ohne einen Trag- oder Stutz- 
korper am Einbauort montiert. In der Regel wird der Dichtring am ru- 
henden MaschinenteiJ befestigt, wie einem Gehause. Es ist aber auch 
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moglich, den Dichtring am bewegbaren Maschinenteil zu befestigen: 
Da ein Trag/Stutzkorper nicht vorhanden ist, wird die Ringschei.be 
unmittelbar am Maschinenteil gehalten. Der erfindungsgemaBe Dicht- 
ring Ia8t sich dadurch konstruktiv sehr einfach und preisgunstig her- 
stellen und montieren. Da eine Ummantelung des Trag/Stutzkorpers 
nicht erforderlich ist, konnen die hierfur notwendigen, teueren Vulka- 

nisiereinrichtungen entfallen. Die Befestigungsflache am Maschinen- 
teil muR nicht genau bearbeitet sein, was zur kostengunstigen Mon- 1 
tage des Dichtringes beitragt. 

Vorteilhaft wird die Ringscheibe mit einer Klebeschicht am Maschi- 
nenteil befestigt. Diese Klebeschicht kann so ausgebildet sein, da8 
sie zur Erzielung der Klebefahigkeit lediglich erhitzt werden muf3, 
wahrend der Dichtring an die Befestigungsflache angedruckt wird. 

si : 

* 

Vorteilhaft ist die Klebeschicht so ausgebildet, daf3 durch erneutes 
Erhitzen die Klebekraft so verripgert wird, daB der Dichtring vom Ma- 
schinenteil abgezogen werden kann. 

* _ 

M 

Als Ringscheibe wird insbesondere eine Polyfluorcarbon-Scheibe, 

vorzugsweise eine Polytetrafluorcarbon-Scheibe, verwendet. Sie 

\- 

kann zumindest in dem Bereich, mit dem sie am Maschinenteil befe- ; 
stigt wird, einer solchen Plasmabehandlung unterzogen werden, daB 
dieser Bereich im M'ikrob.ereich liegende Oberflachenrauhigkeiten er- 
'halt. Die Plasmabehandlung fuhrt infolge der Plasmaatzung zu einem 
Mikrosandstrahleffekt und/oder zu chemischen Veranderungen im 
Mikrobereich an der Oberflache. Dieser plasmaaktivierte Bereich 
stellt sicher, da(3 die Ringscheibe zuverlassig test mit dem Maschi- 
nenteil verbunden werden kann, ohne da6 sonst ubliche Atzvorgange 
. mittels Losungen erforderlich sind. Der plasmabehandelte Bereich 
der Ringscheibe kann unmittelbar, d.h. ohne eine haftvermittelnde 
Zwischenschicht, mit dem Maschinenteil verbunden werden. Selbst- 
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verstandlich kann eine solche Zwischenschicht aber auch verwendet 
werden. 



Weitere Merkmale der Erfiridung ergeben sich aus den weiteren An 
spruchen, der Beschreibung und den Zeichnungen. 



Die Erfindung wird nachstehend mehrerer in den Zeichnungen darge- 
stellter Ausfuhrungsbeispiele naher beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 im Axialschnitt die eine Halfte einer ersten Ausfuhrungs- 

form eines erfindungsgemaBen Dichtringes, 

■ ■ 

\ . ... 

Fig. 2 ... 
und 

Fig. 3 jeweils eine weitere Ausfuhrungsform eines erfindungsge- 

maBen Dichtringes in einer Darstellung entsprechend Fig. 1, 

Fig; 4 einea Teil: des Dichtringes gemaB Fig. 1, der in einem 

■ 

Montagewerkzeug angeordnet ist, 



Fig. 5 

bis 7 jeweils eine weitere Ausfuhrungsform eines erfindungsge 

maBen Dichtringes in Darstellungen entsprechend Fig. t, 



Fig. 8 eine Stirnansicht des Dichtringes gemaB Fig. 9 vor seiner 

Montage, 



Fig. 9 einen Schnitt langs der Linie IX-IX in Fig. 8, in vergroBer- 

ter Darstellung, 

Fig. 10 

bis 12 in einer Darstellung'entsprechend Fig. 9 weitere Ausfuh- 

rungsformen von erfindungsgemaBen Dichtringen, 
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Fig, 13 eine weitere Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen 

Dichtringes in einer Darstellung entsprechend Fig. 8, 

Fig. 14 in-vergroBerter Darstellung einen Schnitt langs der Linie 

XIV-XIV in Fig. 13, 

Fig. 15 in einer Darstellung entsprechend Fig. 9 eine weitere Aus 

fuhrungsfofm eines erfindungsgemaBen Dichtringes, 

Fig. 16 < • 

und 17 jeweils eine weitere Ausfuhrungsform eines erfindungsge- 

maBen Dichtringes in Darstellungen gemaB Fig. 1. 

■ . . . 

Der in den Fig. 1 und 12 dargestellte Radiaiwellendichtring 1 ist 

* * > ► 

durch eine Ringscheibe 2 (Fig. 12) gebildet, die an ihrer einen Seite 

; . 

- i- 

2* eine Klebeschicht 3 aufweist, mit der sie in einer stirnseitigen Ver- 
tiefung 4 eines (nicht naher dargestellten) Maschinengehauses 5 be- 
festigt wird. Die Ringscheibe 2 besteht vorzugsweise aus Polyfluor- 

t * j 

carbon, insbesondere aus Polytetrafluorethylen. Sie kann selbstver- 
standlich auch aus einem anderen geeigneten Werkstoff, wie bei- 
spielsweise elastomermodifiziertem Polytetrafluorethylen oder einem 
Elastomer oder dergleichen hergestellt sein. Die Ringscheibe 2 hat 
einen radial auBeren Ringabschnitt, der. einen Befestigungsteil 6 zum 
Verbinden der Ringscheibe 2 mit dem Gehause 5 bildet. Wie Fig. 1 
zeigt, ist die Ringscheibe 2 mit der Klebeschicht 3 unmittelbar an ei- 
nem Boden 7 der Vertiefung 4 befestigt. 

! ■ '■ 

Der radial innere Ringabschnitt der Ringscheibe 2 bildet einen Dicht- 
teil 8, mit dem die Ringscheibe 2 dichtend an einer abzudichtenden 

* - V 

Welle 9 anliegt. Diese ragt durch eine zentrale Offnung 10 des Ge- 
hauses 5. Der Dichtteil 8 hat geringfugig kleinere radiale Breite als 
der Befestigungsteil 6. Der Dichtteil 8 weist auf der Mediumsseite 2' 
eine spiralig verlaufende Ringnut 11 auf. Sie bildet in bekannter Wei- 
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se eine Ruckfordereinrichtung fur das abzudichtende Medium. Bei 
der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform ist der Dichtteil 8 gegen 
die Luftseite gebogen. * 

Zur Montage wird die Ringscheibe 2 mit einem Montagewerkzeug 12 
(Fig. 1) in Montagerichtung P in die Vertiefung 4 des Gehauses 5 
eingesetzt, bis die Ringscheibe 2 mit der Klebeschicht 3 am Boden 7 
der Vertiefung 4 anliegt. Zum Halten der Ringscheibe 2 ist das Werk- 
zeug 12 an eine (nicht naher dargestellte) Vakuumeinrichtung ange- 
schlossen und hat wenigstens eine, vorzugsweise mehrere Zuleitun- 
gen 13, die in eine ebene Stirnseite 14 des Werkzeuges munden und 
Ciber die eine Saugkraft auf die Ringscheibe 2 a.usgeubt wird. Mit der 
Vakuumeinrichtung wird die Ringscheibe 2 an das Werkzeug ange- 
saugt und so an diesem gehalten, da(3 es mit dem Werkzeug in Rich- 
tung P in das Gehause 5 eingesetzt werden kann. Die Stirnseite 14 
des Montagewerkzeuges 12 ist radial so breit, daB die Ringscheibe 2 
mit ihrem Befestigungsteil 6 sicher ah der Stirnseite 14 anliegen 
kann. • 

Ferner weist das Werkzeug 12 eine Heizeinrichtung 15 auf, mit der 
die Klebeschicht 3 erhitzt bzw. aufgeschmolzen werden kann, urn die 
Ringscheibe 2 am Boden 7 der Vertiefung 4 zu befestigen. Wahrend 
des Erwarmungsvorganges wird die Klebeschicht 3 mit dem Monta- 
gewerkzeug 12 unter ausreichendem Druck gegen den Boden 7 ge- 
druckt. Sobald nach Abschalten der Heizeinrichtung 15 die Klebe- 
schicht 3 ausgehartet ist, wird die Vakuumeinrichtung abgeschaltet, 
so daB das Montagewerkzeug 12 zuruckgezogen werden kann. Da 
sich die Stirnflache 14 des Montagewerkzeuges 12 uber den Umfang 
der Klebeschicht 3 erstreckt, wird sie gegen den Boden 7 gedruckt. 
Dadurch ist sichergestellt, daB der Dichtring 1 sicher am Boden 7 be- 
festigt ist. Die Klebeschicht 3 reicht bis zum auBeren Rand 35 des • 
Dichtringes 1 ( Fig. 12) und uber wenigstens die halbe radiale Breite 
des Befestigungsteiles 6. Da der Dichtring 1 unmittelbar am Boden 7 

» 
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befestigt. wird, hat der Dichtring eine konstruktiv einfache Ausbildung. 
So sind zusatzliche Befestigungsteile, wie Stutzkorper; nicht erforder- 
lich. Der Dichtring 1 kann somit auch sehr preisgunstig hergestellt 
werden. Insbesondere muB der Boden 7 der einen Einbauraum bii- 
denden Vertiefung 4 nicht sauber bearbeitet sein, da die Klebeschicht 
3 eventuell vorhandene Rauhigkeiten des Boden 7 ausgleicht. Das 
Gehause 5 kann gegossen sein, muB nicht bearbeitet werden Oder 
kann nur grob bearbeitet sein. Da keine engen Fertigungstoleranzen 
an der entsprechenden Gehauseflache erforderlich sind, kann das 

Gehause 5 kostengunstig hergestellt werden. Durch die einfache di- 

' • ' 

rekte Befestigung des Dichtringes 1 am Gehause 5 kann die Montage 
mit geringem Aufwand einfach durchgefuhrt werden. 

1 I 

Soil der Dichtring 1 aus dem Gehause entfernt werden, kann dies 
wieder beispielsweise mit Hilfe des Werkzeuges 12 erfolgen. Mit der 
Heizeinrichtung 15 wird die Klebeschicht;3 erhitzt. Wenn die"Klebe- 
schicht aufgeschmolzen ist, kann mit dem Werkzeug, dessen Vaku- 
umeinrichtung eingeschaltet wird, der Dichtring 1 entfernt werden. 

Der in den Fig. 2 und 10 dargestellte Dichtring 1a unterscheidet sich 
von derri zuvor beschriebenen Dichtring 1 dadurch, daB der Dichtteil 
8a in Richtung auf die Mediumseite gebogen ist. Die Ruckforderein- 
richtung 11a ist auf der Luftseite 16 des Dichtteiles 8a vorgesehen, 
der in die Gehauseoffnung 10 des Gehauses 5a ragt, 

Der Dichtring 1a ist mit seinem Befestigungsteii 6a uber die Klebe- 
schicht Sa an einer ebenen Stirnseite 17 des Gehauses 5a befestigt. 
Mit dem Montagewerkzeug 1 2a wird die Ringscheibe 2a mit der Kle- 

* » 

beschicht 3a an die Gehausestirnseite 17 angepreBt und mit der 
Heizeinrichtung 15 die Klebeschicht 3a in der beschriebenen Weise 
aufgeschmolzen. Nach Erharten der Klebeschicht 3a und Abnehmen 
des Werkzeuges ist der Dichtring 1a sicher an der Gehausestirnseite 
17 befestigt, die radial in bezug auf die abzudichtende Welle 9 liegt. 
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. Das Werkzeug 12a hat im Unterschied zum Werkzeug 12 nach Fig.. 1 
keine Ansaugeinrichtung, so dal3 auch die Zuleitungen 13 entfalleh. 

Auch dieser Dichtring 1a laBt sich einfach und kostengunstig herstel- 
len und montieren. Die AnschluBflache 17 des Gehauses 5a kann 
wieder unbearbeitet oder nur grob bearbeitet sein, so daB keine en- 
gen Toleranzen bei der Herstellung eingehalten werden mussen. 

Der Dichtring 1b g'emaS den Fig. 3 und 11 unterscheidet sich von 
dem zuvor beschriebenen Dichtring 1a dadurch, daB zusatzlich zur 
Klebeschicht 3b eine weitere Klebeschicht 18 auf der Luftseite 16b ■ 

* . 

(Fig. 11) der Ringscheib.e 2b vorgesehen ist. Mit der Klebeschicht 18 
wird eine ringformige Abdichtscheibe 19 an der Ringscheibe 2b 
gehalten. Die Abdichtscheibe 19 besteht vorzugsweise aus \/Mes. Sie 
ist im Ausfuhrungsbeispiel etwas dunner als die Ringscheibe 2b, je- 
doch wesentlich dicker. als die Klebeschichten 3b und 18. Die Ab- 
dichtscheibe 19 hat gleichen AuBendurchmesser wie die Ringscheibe 
2b und erstreckt sich bis in den Bereich der Ruckforderemrichtung 
1 1 b: Wie Fig. 1 1 zeigf, hat die Abdichtscheibe 1 9 groBere radiale 
Breite als die beiden Klebeschichten 3b, 18, die ihrerseits radial 
gleich breit sind. In der Einbaulage (Fig. 3) liegt die Abdjchtscheibe 
1 9 an der Welle 9 an. . 

Wie Fig. 11 zeigt, erstreckt sich die Abdichtscheibe 19 bis etwa in 

halbe radiale Breite des Dichtteiles 8b. Die Abdichtscheibe 19 ver- 

* ♦ 

hindert den Zutritt von Schmutz und Staubteilchen oder dergleichen, 

■* 4 

» 

* ' .P 

Das Montagewerkzeug 12b fur den -Dichtring 1b ist gleich ausgebildet 
wie das Werkzeug nach Fig. 2. • 

Fig. 4 zeigt die Ringscheibe 2a nach Fig. 10, die an der ebenen 
Stirnseite 17 des Gehauses 5a befestigt ist. Zur Zentrierung der 
Dichtscheibe 2a bei der Montage weist das Montagewerkzeug 12c 
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eine stirnseitige Vertiefung 21 auf. In ihr wird der Dichtring 1a form- 
schlussig gehalten. Die Vertiefung 21 ist so ausgebildet, daB die 
Ringscheibe 2a mit ihrem auGeren Rand an einer Seitenwand 36 der 
Vertiefung 21 anliegt. Die Ringscheibe 2a liegt mit ihrer der Klebe- 
schicht 3a gegenuberliegenden Seite.16 am Boden 22 der Vertiefung 
21 an. Damit die Klebeschicht 3a zuverlassig an der Stirnseite 17 des 
Gehauses 5a befestigt werden kann, ragt die Ringscheibe 2a uber 
die Vertiefung 21. Das Montagewerkzeug 12c hat wenigstens eine, 
vorzugsweise mehrere uber seinen Umfang verteilt angeordnete Zu- 
leitungen 13, die an die Vakuum/Unterdruckeinrichtung angeschlos- 
sen sind. Der in der Vertiefung 21.sitzende Dichtring 1a wird bei der 
Montage durch Unterdruck ausreichend test gegen den Boden 22 der 
Vertiefungen 21 gezogen, so daB eine einfache und sichere Befesti- 
gung des Dichtringes la an der Gehausestirnseite 17 gewahrleistet 

t - 

ist. Im Gbrigen ist das Montagewerkzeug 12c gleich ausgebildet wie 
die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 1. Mit'dem Werkzeug 12c kann der 
Dichtring la wahrend der Montage radial einwandfrei gegenuber dem' 
Gehause 5a ausgerichtet und gehalten werden, bis die klebeschicht 
3a erkaltet ist. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 hat der Boden 7d des'Aufnah- 
meraumes 4d des Gehauses 5d eine urn die Achse des Dichtringes 
1d umlaufende Nase 23, die dreieckformigen Querschnitt hat und 
vorzugsweise einstuckig mit dem Gehause 5d ausgebildet ist. Vor- 

* • 

teilhaft ist das Gehause 5d mit der Nase 23 gegossen. Der Boden 7d 
und die Nase 23 konnen unbearbeitet oder auch nur grob bearbeitet 
sein. Eine Feinbearbeitung mit hphen Genauigkeiten ist entsprechend 
den vqrigen Ausfuhrungsformen nicht erforderlich. , ; 

Die Ringscheibe 2d des Dichtringes Id ist mit einer der Nase 23 ent- 
sprechenden Vertrefung 24 verseheh, in die die Nase 23 bei montier- 
tem Dichtring 1 d eingreift. Die Klebeschicht 3d ist an die Form der . 

Ringscheibe 2d angepaBt. ' 



T ° <"■ on r r- r. r r> 

' r <~ n o r c r 

P 6892.8 - 14,- f^if^otfi' 



Das Montagewerkzeug 12d weist an seiner Stirnseite 14d zur Auf- 
nahme der tfurch die Vertiefung 24 gebildeten umlaufenden Sicke 25 
des Dichtringes id eine umlaufende Vertiefung 37 auf,, an deren Bo- 
den die Sicke 25 flachig anliegt. In die Vertiefung 37 munden die Zu- 
leitungen 13. 

s 

> 

Die Sicke 25 steht uber die vori der Klebeschicht' 3d abgewandte Sei- 
te 16d der Ringscheibe 2d vor. Besteht die Ringsscheibe 2d aus Po- 
lytetrafluorethylen, wird die Sicke 25 vorteiihaft durch einen Prage- 
vorgang hergestellt. Die Sicke 25 ist etwa in halber radialer Breite 
des Befestigungsteiies 6d der Ringscheibe 2d vorgesehen. 

Da die Stirnseite 14d des Montagewerkzeuges 12d an die Form der 
Ringscheibe 2d angepaBt ist, Ia3t sich der Dichtring 1d problemlos 

, * 

am Boden 7d und an der Nase 23 der'gehauseseitigen Vertiefung 4d 
befestigen. . ' . 

/ 

j 

■ v • „ • 

Das Montagewerkzeug 1 2d ist im ubrigen gleich ausgebildet wie die 
Ausfuhrungsform gemaG Fig. 1. 

Fig. 6 zeigt einen Dichtring 1e, der an der Stirnseite 1 7e des Gehau- 
ses 5e uber die Klebeschicht 3e befestigt ist. Am Rand der Gehause- 
offnung 10 fur die Welle 9 steht uber die Stirnseite 17e ein umlaufen- 
der Vorsprung 23e vor, der im Querschnitt dreieckformig ist und sich 
langs des Ftandes erstreckt. 

* 

Die Ringscheibe 2e des Dichtringes 1e wird mit der Klebeschicht 3e 

\ • ■ ■ ■ ■ 

so an der Stirnseite 17 und am Vorsprung 23e des Gehauses 5e be- 
festigt, da6 der Dichtteil 8e unter elastischer Verformung dichtend 
auf der Welle 9 aufliegt. Der Dichtteil 8e ist. in der Einbaulage im 
Querschnitt v-formig gebogen. Der Befestigungsteil 6e des Dichtrin- 
ges 1e gehtin Hohe der Spitze des Vorsprunges 23e bogenformig in 
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r * 

den Dichtteil 8e uber. Aufgrund der im Querschnitt v-fdrmigen Ausbil- 
dung liegt der Dichtteil 8e mit ausreichend hoher Kraft an der Welle 9 
an." 

* 

s 

Die der Welle 9 zugewandte Unterseite 26 des Vorsprunges 23e liegt 

i 

% 

auf einem in Richtung auf die Luftseite sieh offnenden Kegelmantel. 
Dadurch wird zwischen der Unterseite 26 und dem benachbarten Ab- 
, schnitt 28 des Dichtteiles 8a ein Ringspalt 29 gebildet, der sich von 
der Mediumsseite aus in Richtung auf den Abschnitt 28 des Dichttei- 
les 8e yerjungt und durch ihn gegen die Luftseite geschlossen ist. 
Der Abschnitt 28 geht spitzwinklig in einen in Richtung auf die Luft- 
"seite sich erstreckenden Endabschnitt 27 iiber, mit dem der'Dichttei! 
8e auf der Welle 9 aufliegt. Der Endabschnitt 27 weist die Ruckfor- 
dereinrichtung 1 1 e fur das abzudichtende Medium auf. Auf der Medi- 
umsseite wirkt der Druck P auf deri Dichtteil 8e. Durch das im Ring- 
spalt 29 vorhandene Medium wird der Dichtteil 8e bzw. dessen Ab- 
schnitt 28 in Richtung auf die Welle 9 druckbelastet. wie durch die in' 
Fig. 6 eingezeichneten Pfeile angedeutet ist. Mit steigendem Medi- 
umsdruck wird somit der Dichtteil 8e starker gegen die Welle 9 ge- 
druckt, so da(3 eine einwandfreie Abdichtung gewahrleistet und Lek- . 
kage zuverlassig verhindert wird. Ein auftretender Uberdruck hebt 
infolge dieser Ausbildung den Dichtteil 8e nicht von der Welle 9 ab. 
Der Abschnitt 28 des Dichtteiles 8e yerlauft in Richtung auf die Luft- 

* ■ 

seite radial schrag nach auBen, so daB er durch den Druck auf der 
Mediumsseite radial nach innen belastet wird. Dies hat zur Folge, 
daB auch der auf der Welle 9 dichtend aufliegende, in Richtung auf 
die Luftseite sich erstreckende Endabschnitt 27 fest gegen die Welle 
9 gedruckt wird. AuBerdem wird der Dichtring durch die beschriebene 
Ausbildung in radialer Richtung flexibler. 

Fig. 7 zeigt eine Stangendichtung 1 f /die wie der Dichtring 1 aus ei- 
ner Ringscheibe 2f und einer Klebeschicht 3f besteht. Sie erstreckt 

■ 

sich etwa uber die halbe radiale Breite der Scheibe 2f. Mit ihr wird 
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der Dichtring if an einer Kegelflache 30 eines Fuhrungsgehauses 5f 
fur eine Kolbenstange,9f oder einem Ventilschaft befestigt. Der Dicht: 

* 

ring if ist mit seinem Befestigungsteil 6f uber die Klebeschicht 3f an 
der Flache 30 befestigt. Der frei nach vorne uber das Gehause 5f 
bzw. die Kegelflache 30 ragende Dichtteil 8f liegt unter elastischer 
Vorspannung dichtend an der Kolbenstange 9f an. 

Im Unterschied zu den zuvor beschriebenen Dichtringen ist die an 
der Stange 9f anliegende Innenseite 31 des Dichtteiles 8f glatt, also 
ohne Ruckfordereinrichtung ausgebildet. Auch der Dichtring If laBt 
sich einfach und kostengunstig herstellen und einfach montieren. Zur 
Montage kann ein (nicht dargestelltes) Montagewerkzeug vorgesehen 
sein, das ahnlich ausgebildet ist wie die zuvor beschriebenen Monta- 
gewerkzeuge. * - 

Die Fig. 8 und 9 zeigen die Moglichkeit, zur Befestigung des Dicht- 
ringes 1 am Gehause eine Klebeschicht 3 zu verwenden, die durch 
eine Schutzfolie 32 geschutzt ist. Sie hat gleiche GroBe wie die Kle- 
beschicht 3, so daB diese vollstandig abgedeckt ist. Die Schutzfolie 

32 ist wesentlich dunner als die Klebeschicht 3 und wird erst kurz vor 
der Montage des Dichtringes 1 von der Klebeschicht 3 abgezogen. 
Die Schutzfolie 32 kann bei alien beschriebenen Ausfuhrungsformen 
verwendet werdeh. Vorteilhaft wird die Schutzfolie 32 eingesetzt, 
wenn die Klebeschicht 3 durch ein doppelseitiges Klebeband gebildet 
wird. * 

N 

t 

• ♦ 

Urn das Abziehen der Schutzfolie 32 zu erleichtern, kann sie mit ei- 
ner radial vorstehenden Lasche 33 versehen sein, wie anhand der 
Schutzfolie 32g in den Fig. 13 und 14 dargestellt ist. An der Lasche 

33 laBt sich die Schutzfolie 32g leicht fassen, um sie vor der Montage 
des Dichtringes 1a einfach und schnell von der Klebeschicht'3a ab- 
zuziehen. 
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Fig. 15 zeigt den Dichtring 1e gemaB Fig. 3 und 11, bei dem die Kie- 
beschicht 3b ein doppelseitiges Klebeband ist, dessen AuBenseite 
durch die Schutzfolie 32 geschutzt wird. Selbstverstandlich kann an- 
stelie dieser Schutzfolie auch. die Schutzfolie 32 .g gemaB den Fig. 13 
und 14 verwendet werden. 

Fig. 16 zeigt einen Dichtring 1g, der weitgehend dem nach Fig. 3 ent- 
spricht. Anstelle der Abdichtscheibe 19 ist eine weitere Ringscheibe 
2g' vorgesehen, deren Dichtteil 8g' in gleicher Richtung zur Medi- 
umsseite abgebogen ist wie das Dichtteil 8g der Ringscheibe 2g. Sie 
ist uber die Klebeschicht 3g am Gehause 5g verklebt, wahrend die 
Ringscheibe 2g s mit ihrem Befestigungsteil 6g' uber die weitere Kle- 
beschicht 18g' am Dichtring 2g befestigt ist. Der Dichtteil 8g' der 
Ringscheibe 2g' wird ebenfalls bei der Montage 1 des Dichtringes 1g in 
"die in Fig. 16 dargestellte Lage verfdrmt, in der er mit dem Dichtteil 
8g 5 dichtend an. der Welle 9 anliegt. Die Dichtscheibe 2g' kann gleich 4 
ausgebildet sein wie die Dichtscheibe 2g. Sie kann aber auch, wie . 
dargestellt, geringere - oder auch groBere - Wandstarke haben und 
keine Ruckfordereinrichtung aufweisen. Beide Dichtscheiben 2g, 2g' 
konnen aus demselben oder unterschiedlichem Werkstoff, wie Poly- 
fluorcarbon, vorzugsweise Polytetrafluorethylen oder elastomermodi- 
fiziertem Polytetrafluorethylen oder einem Elastomer oder derglei- 
chen bestehen. 

■ ■ * ' 

* 

Diese Ausfuhrungsform hat den Vorteil, daB bei VerschleiB der ersten 

■ 

Dichtscheibe 2g die zweite Ringscheibe 2g' die notwendige Abdich- 
tung gewahrleistet. 

■ * • 

■ . ■ / 
Die Ausfuhrungsform nach Fig. 1 7 unterscheidet sich vom zuvor be- 

schriebenen Ausfuhrungsbeispiel dadurch., daB die zweite Ringschei- 
be 2h' spiegelsymmetrisch zur ersten Ringscheibe 2h an dieser uber 
die Klebeschicht 18h' befestigt ist. Ferner weist die Ringscheibe 2h' 
an ihrem auf der Welle 9 dichtend aufliegenden Dichtteil 8hT eine 
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Ruckfordereinrichtung 1 1 h f auf, die gleich ausgebildet ist wie die 
Ruckfordereinrichtung des Dichtteiles 8h der Ringscheibe 2h. Diese 
ist wieder uber die Klebeschicht 3h am Gehause. 5h befestigt. Wie bei 
der Abdichtscheibe 19 der Ausfuhrungsform gemaG Fig. 3 ist die lich- 
te Weite der vom Dichtteil 8h' begrenzten Ringoffriung kleiner als der 
Durchmesser der Welle 9. Der Dichtteil 8h' ist in entgegengesetzte 
Richtung, also zur Luftseite, wie der Dichtteil 8h gebogen und bildet 
eine Staublippe, die das Eindringen von Staub/Schmutzteilen in das 
Medium verhindert. 
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